
 

 

 

 

 

 
 

Cantidad de lote económico sin el supuesto de 

reabastecimiento instantáneo 
 



Introducción 
 

Cuando una empresa recibe su inventario durante cierto periodo, se necesita un nuevo modelo 

que no haga el supuesto de recepción instantánea el cuál se aplica cuando el inventario fluye de 

manera continua o se acumula durante un periodo después de colocar una orden, o cuando las 

unidades se producen y venden de forma simultánea. En tales circunstancias, debe tomarse en 

cuenta la tasa de demanda diaria. Puesto que este modelo es adecuado en especial para los 

entornos de producción, es común llamarlo modelo de corrida de producción. 

Dadas las siguientes variables: 

 𝑄 = número de piezas por orden o de corrida de producción  

 𝐶𝑠 = costo por preparación   

 𝐶ℎ = costo anual por almacenar por unidad  

 𝑝 = tasa de producción diaria  

 𝑑 = tasa de demanda diaria  

 𝑡 = magnitud de la corrida de producción en días 

 Se tiene: 

 Duración del ciclo de producción  

𝑄

𝑝
 

 Número de corridas de producción  
𝐷

𝑄
 

 Nivel máximo del inventario 

𝑄 (1 −
𝑑

𝑝
) 

 Inventario promedio  
𝑄

2
(1 −

𝑑

𝑝
) 

 

 Costo anual por almacenar  
𝑄

2
(1 −

𝑑

𝑝
) 𝐶ℎ 

 Costo anual por preparación 
𝐷

𝑄
𝐶𝑠 

 

 Costo anual por ordenar 
𝐷

𝑄
𝐶0 

  Costo total del inventario 



𝐶𝑇 =
𝑄

2
(1 −

𝑑

𝑝
) 𝐶ℎ +

𝐷

𝑄
𝐶𝑠 

 

 Cantidad óptima de producción  

𝑄∗ = √
2𝐷𝐶𝑠

𝐶ℎ (1 −
𝑑
𝑝)

 

 Tiempo de ciclo para cada corrida  

𝑡0 =
𝑛ú𝑚𝑒𝑟𝑜 𝑑𝑒 𝑑í𝑎𝑠 𝑙𝑎𝑏𝑜𝑟𝑎𝑑𝑜𝑠

𝑛ú𝑚𝑒𝑟𝑜 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑟𝑟𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛
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𝑌

𝐷
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𝑡0 =
𝑄∗
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Ejemplo 
 

Una empresa que fabrica unidades de refrigeración comercial por lotes, estima que la demanda 

para el año es de 10,000 unidades. Cuesta aproximadamente $100 preparar el proceso de 

manufactura y el costo anual por almacenar es de cerca de 50 centavos por unidad. Cuando el 

proceso de producción queda establecido, se pueden fabricar 80 unidades de refrigeración diarias. 

La demanda durante el periodo de producción ha sido casi siempre de 60 unidades cada día. La 

empresa opera su área de producción de unidades de refrigeración 167 días por año. ¿Cuántas 

unidades de refrigeración debería producir en cada lote? ¿Cuánto debería durar la parte de 

producción de cada ciclo? 

Solución  

Los datos del problema son: 

𝐷 = 10000 𝑢𝑛𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒𝑠 𝑎𝑛𝑢𝑎𝑙𝑒𝑠                        

𝐶𝑠 = $100 𝑝𝑜𝑟 𝑝𝑟𝑒𝑝𝑎𝑟𝑎𝑟 𝑒𝑙 𝑝𝑟𝑜𝑐𝑒𝑠𝑜               

𝐶ℎ = $0.5 𝑝𝑜𝑟 𝑎𝑙𝑚𝑎𝑐𝑒𝑛𝑎𝑟 𝑢𝑛𝑎 𝑢𝑛𝑖𝑑𝑎𝑑           

𝑑 = 60 𝑢𝑛𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒𝑠 𝑑𝑒𝑚𝑎𝑛𝑑𝑎𝑠 𝑑𝑖𝑎𝑟𝑖𝑎𝑚𝑒𝑛𝑡𝑒 

𝑝 = 80 𝑢𝑛𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒𝑠 𝑓𝑎𝑏𝑟𝑖𝑐𝑎𝑑𝑎𝑠 𝑑𝑖𝑎𝑟𝑎𝑚𝑒𝑛𝑡𝑒 

𝑌 = 167 𝑑í𝑎𝑠 𝑙𝑎𝑏𝑜𝑟𝑎𝑑𝑜𝑠 𝑒𝑛 𝑒𝑙 𝑎ñ𝑜                

Se tiene que:  

𝑄∗ = √
2𝐷𝐶𝑠

𝐶ℎ (1 −
𝑑
𝑝)

= √
2(10000)(100)

(0.5) (1 −
60
80

)
= 4000 𝑢𝑛𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒𝑠 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑓𝑟𝑖𝑔𝑒𝑟𝑎𝑐𝑖ó𝑛 

 

Y el tiempo de producción es de: 

𝑄

𝑝
=

4000

80
= 50 
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